(tj) republique franqaise 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIE LLE 



(jj) N° de publication : 

U n'utifiser qua pour let 
comnundes de reproduction) 



PARIS 



Zy N' d'enregistrement national 



(g) IntCI 4 : B 65 D 1/02.23/00. 



2 607 109 
86 16317 



(12 



DEMANDE DE BREVET D'lNVENTION 



A1 



@ Date de depot : 24 novembre 1986. 
@) Prtorite : 



(43) Date de la mlse a disposition du public de la 
demande : BOPI « Brevets » n° 21 du 27 mai 1988. 

@ References a d'autres documents nationaux appa- 
rentes : 



(71) Demandeur(s) : Jean-Noel CASTANET. - FR. 



72) Inventeur(s) : Jean- Noel Castanet 



(73) Trtulaire(s) 



@ Mandataire(s) : Cabinet Madeuf. 



(54) Bouteille a volume variable specialement en matiere plastique et son precede de fabrication. 



(57) Bouteille a volume variable specialement en matiere plas- 
tique dont le corps de la bouteille presente 8u moins une zone 
4 constitute par de multiples anneaux cylindriques. concentrl* 
ques 5 a face trbneonique inversee dont I'epaisseur est infe- 
rieure aux autres parties de la parol de la bouteille pour 
pouvoir, en d6formant ces anneaux 5 par pression. diminuer le 
volume interne de la bouteille mais en gardant a la bouteille sa 
resistance pour eviter les fuites et sa bonne stabilite vertical* 
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On utilise de plus en plus des bouteilles en 
matiere plastique pour la vente au grand public de liqui- 
des divers et tout particulierement de liquides aliroentai- 
res tels que des boissons gazeuses. 

5 Mais, ces bouteilles pr^sentent 1" inconvenient 

que, lorsqu'elles sont en partie vides, le gaz contenu 
dans la bpisson s'6chappe du liquide et la quality et le 
goflt de cette boisson s'en trouvent diminu^s et parfois 
meme la boisson est presque imbuvable. 

10 on ne peut pas deformer temporairement ces 

bouteilles en partie vide pour en r^duire le volume sans 
risquer de les deteriorer et provoquer des ruptures de la 
paroi de la bouteille et done des fuites du liquide 
contenu ♦ 

15 De plus, lorsqu'une deformation se produit 

accidentellement il en r^sulte une perte totale de la 
stability de la bouteille. 

La pr^sente invention a done pour objet de 
rem^dier a ces inconvdnien-s en errant une bouteille a 

20 volume variable r^alis^e en matiere plastique et elle 
s'etend dgalement a son proc^de* de fabrication. 

Conformement a 1* invention, la bouteille k volume 
variable sp^cialement en matiere plastique est caractdri- 
s£e en ce que le corps de la bouteille prdsente au rnoius 

25 une zone constitute par de multiples anneaux cylindriques, 
concentriques a face tronconique inverste dont l'tpaisseur 
est inftrieure aux autres parties de la paroi de la 
bouteille pour pouvoir en deformant ces anneaux par 
pression diminuer le volume interne de la bouteille mais 

30 en gardant a la bouteille sa resistance pour eviter les 
fuites et sa bonne stability verticale. 

Suivant une autre caracteristique de l f invention, 
les zones du corps central constitue* par des anneaux 
cylindriques, concentriques forment des zones de moindre 

35 resistance a la deformation tout en gardant leur etan- 
cheite. 
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Diverses autres caractdristiques de 1' invention 
ressortent d'ailleurs de la description detailiee qui 
suit. 

Des formes de realisation de l'objet de l'inven- 
5 tion sont representees, a titre d'exemples non limitatifs, 
aux dessins annexes. 

La fig. 1 est une elevation de face d'une bou- 
teille a volume variable par repliage en accordeon con- 
forme a 1* invention. 
10 La fig. 2 est une elevation d'une autre forme de 

la m&ne bouteille mais comportant deux zones en accordeon 
avec des coupes partielles montrant les diverses epais- 
seurs de la paroi de la bouteille. 

La fig. 3 est une elevation de face d f une bou- 
15 teille semblable a celle de la fig. 1 mais avec une zone 
en accordeon, plus petite que celle de la fig. 1. 

A la fig, 1, on a represente une bouteille 1 
comportant une zone inferieure cylindrique 2 dont le fond 
3 est legerement convexe pour assurer une meilleure 
20 stabilite de la bouteille. On peut egalement prevoir un 
double fond du genre employe deja pour les bouteilles en 
matiere plastique devant contenir des liquides gazeux. 

La zone inferieure 2 est surmontee par un corps 
central 4 constitue par de multiples anneaux cylindriques 
25 concentriques 5 a faces tronconiques inver sees et dont 
l'epaisseur comme cela est represente a la fig. 2, est 
plus mince que la paroi du fond 2 et du sommet 6 semi- 
spherique de la bouteille, sommet termine par un goulot 7 
ferme normalement par un bouchon 8. 
30 Lorsgue la bouteille est pleine d'un liquide, par 

exemple un liquide alimentaire gazeux, elle est fermee par 
le bouchon 8 assurant une etancheite parfaite. 

Mais, lorsque I 1 on a en partie consomme le 
liquide alimentaire gazeux, la bouteille se trouve videe 
35 partiellement et il suffit alors d'abaisser, dans le sens 
de la fleche le corps central 4 en accordeon pour 
amener le liquide restant dans la bouteille j usque dans le 
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goulot 7 puis de refermer cette bouteille h l'aide du 
bouchon 8. 

Ainsi, cette bouteille h volume variable est 
toujours pleine et bien ferm^e hermetiquement par le 
5 bouchon 8 ; de ce fait, les gaz contenus dans le liquide 
alimentaire ne s'^chappent pas. 

A la fig. 2, le corps central comporte deux zones 
4a, 4a' constitutes par de multiples anneaux cylindriques 
5 et une zone centrale 4b cylindrique de facon & permettre 
10 la mise en place soit directement, soit & l'aide d'une 
bande, d 1 indications diverses telles que par exemple une 
bande portant la marque du produit et les informations 
ntcessaires h sa consommation. 

On peut ainsi diminuer le volume habituel deux 
15 fois en abaissant d'abord la zone suptrieure d 1 anneaux 
multiples 5 (zone 4a puis ensuite une deuxi£me fois en 
abaissant la zone inftrieure 4a 1 ) • 

Le fonctionnement est identique h celui ddcrit 
pr£c6demment . 

20 Finalement, & la fig. 3, la bouteille 1 prtsente 

une zone cylindrique inftrieure 2 surmontde d'une zone 
centrale 4b formte par de multiples anneaux cylindriques 5 
k face tronconique inverste comme dans les cas precedents 
et la bouteille se tennine par une partie cylindro- 

25 sph^rique surmontde du goulot 7 et du bouchon 8. 

Lh encore, la zone 4b comporte des parois plus 
minces que le restant des parois de la bouteille pour 
permettre une deformation de celle-ci comme explique 
ci-dessus mais en lui donnant toujours une excellence 

30 stability. 

II est dgalement possible de prtvoir des zones de 
moindre resistance mais trds souples sur les parties 
saillantes et internes des anneaux cylindriques concentri- 
ques 5 surtout dans les angles 5b, 5c afin de garder sur 

35 les c6t£s plans des anneaux une grande resistance & la 
pression. 
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Ces diff^rentes variantes de bouteilles ddfonna- 
bles dvitent, lorsque le contenu de la bouteille a 6t& 
vide part iel lenient, la formation d'une poche d'air ou des" 
gaz ci la partie sup^rleure de la bouteille et done comme 
dej£ indigud permettent de garder le goflt de la boisson 
aliirientaire parfaitement constant . 

Bien entendu, la mati&re plastique utilis^e est- 
dite alimentaire e'est & dire qu'elle est conforme aux 
r£glements pour la vente au grand public. 

La bouteille est le plus g£n£ralement r6alis£e 
par moulage par des precedes normalement utilises , ce 
moulage perroettant une repartition judicieuse de la 
mati£re de facon h obtenir dans les zones d'anneaux 
multiples cylindriques f concentriques une epaisseur 
moindre que pour les parties cylindriques ou cylindro- 
spheriques afin d 1 assurer une resistance correcte de la 
bouteille pendant son usage et permettre d' obtenir un 
effet mecanique de deformation des zones d'anneaux 5 
(zones 4, 4a, 4a' , 4b) neutralises en cas de compression 
du fait de la fermeture hermetique du bouchon 8 sur le 
goulot 7. 
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Revendications 

1 - Bouteille h volume variable sp^cialement en 
matiere plastigue caracterisde en ce que le corps de la 
bouteille pr£sente au moins une zone (4) constitute par de 
multiples anneaux cylindriques, coricentriques (5) h face 
tronconique inversde dont l'£paisseur est inftrieure aux 
autres parties de la paroi de la bouteille pour pouvoir en 
deformant ces anneaux (5) par pression diminuer le volume 
interne de la bouteille mais en gardant & la bouteille sa 
resistance pour eviter les fuites et sa bonne stability 
verticale. 

2 - Bouteille suivant la revendication 1, carac- 
terisee en ce que les zones (4, 4a, 4a 1 , 4b) du corps 
central constitue par des anneaux cylindriques, concentri- 
ques (5) forment des zones de moindre resistance h la 
deformation tout en gardant leur etancheite. 

3 - Bouteille suivant la revendication 1, carac- 
teriste en ce que les angles (5b, 5c) des anneaux cylin- 
driques concentriques (5) ont une moindre resistance mais, 
sont tres souples tout en gardant leur etancheite. 

4 - Procede pour la mise en oeuvre de la bou- 
teille h volume variable suivant les revendications 1 £ 3, 
caracterise en ce qu'au cours du moulage la ou les zones 
(4, 4a, 4a 1 , 4b) du corps central constituees par de 
multiples anneaux cylindriques, concentriques (5) ont des 
epaisseurs inftrieures h celles de la partie inferieure 
cylindrique (2) et h la partie superieure cylindro- 
tronconique (6,9) ainsi que du goulot (7) de la bouteille. 
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